
系统采⽤美国爱⾊丽公司的Easy-Trax作为检测平台，结合

了科思机电精湛的控制技术和爱⾊丽精准的测量技术两⼤优

势，以ISO12647-2�等国际通⾏的印刷质量标准为基础，实

现了�KICS�墨⾊遥控系统与�Easy-Trax半⾃动⾊彩扫描系统

的⽆缝操作，为中⼩印刷企业提供了⾼效、经济、可靠的质

量过程控制解决⽅案，⽤户只须简单操作便可实现油墨闭环

控制和印品质量评价等强⼤功能，极⼤地提⾼了印刷⽤户的

数字化和标准化⽔平。

自动计算墨量调节值  更快获得精准色彩

色彩管理系统化  开创印艺术新征程

KICS墨控

印刷机

印品

印品色彩自动测量控制系统

⽤户可以⾃⾏设定密度标准，⽅便⽤户实现⾮标准印刷。

⼀键调墨功能与墨控系统联动，在数秒种内完成所有墨

键的调整。

基于ISO12647-2�的印品质量报表可对印品质量⾃动打

分，它不仅是⽤户质量控制的依据，⽽且可作为产品交

付的凭证。

可与墨⾊遥控和墨量预置软件集成在⼀个平台，节省了

⽤户硬件投⼊，简化了使⽤环境。

�
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检测幅⾯：520mm,�660mm,740mm,�813mm,�1020mm

扫���描���速��度：150mm/s

⾊块尺⼨：�≥3.8mmx4.0mm

纸张厚度：�0.1mm～1.5mm

测控条：随附预定义测控条

1. 生成墨量调节值

印品⾊彩⾃动测量控制系统能够根据印刷机的墨⼑数量设计

专门的测控条进⾏扫描，得到每个墨区��CMYK��油墨的密度

值，并计算出相应的墨量调节值，通过��KICS墨⾊⾃动控制

系统反馈给印刷机，达到⾃动化墨量调节，为⽤户提供了⼀

个基于密度和⾊度的快速准确的印品质量控制⽅法和平台。

2 . 生成质量报告

该系统还能够为印品质量⽣成⼀份报告。���报告中包含有关�

CMYK油墨的密度值和⾊度值、叠印的颜⾊、⽹点扩⼤曲线、

灰平衡等质量检测因素,��以及是否能符合ISO12647-2等印

刷质量标准，并对扫描结果进⾏打分，更简便地实现印品质

量控制。客户还可以通过给出的多份报告，分析印品质量在

印刷过程中的稳定程度和与印刷质量标准的符合程度，简化

了印刷⼚商与印刷品买家之间的沟通流程。

�3. 采用国际标准

该系统采⽤了国际上通⽤的�IS0�12647-2印刷质量标准,�并

根据国内印刷⼚商的需要，结合了国家印刷标准，从⽽吸引

更多的国内外印刷品买家，实现企业订单量的增加。

精准的质量控制技术  带来刮目相看的效益

技术规格
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